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Principe d’assemblage en juxtaposition 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                   

  Décalages admissibles avant assemblage 

Etape 1 : Panneaux juxtaposés 

Toujours vérifier la propreté des rives 

PosiƟonner les panneaux l’un à côté de l’autre, aligner les tôles 

coffrantes 

 

La poignée permet de faciliter l’approche des panneaux. 

Elle prévient contre le risque de coin-

cement des mains lors de la manipu-

la on 

 

 

Assemblage en juxtaposiƟon 

Planche:  32.30.00  ind.02 

2
 c

m
 

Epingle 

Pièce d’assemblage verƟcale 

NON! 
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Repères sur rive 
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Planche:  32.30.01  ind.01 

Assemblage en JuxtaposiƟon (suite) 

 

 

Etape 2 : Vis d’assemblage  

 

 Insérer la pièce d’assemblage de rive dans la douille 

 MeƩre l’épingle en posiƟon 

 Vérifier l’alignement en hauteur des panneaux 

 Pré‐serrer les écrous de la pièce d’assemblage de rive (en bas puis en haut) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Finaliser le serrage des écrous en commençant par celui du bas du panneau. 

 

 

Pour l’élingage et la manuten on du train de banches, se reporter au chapitre : Relevage - manu-

ten on: planche 31.40.00 

L’u lisa on des béquilles et des vérins de pied  pour le réglage de niveau et de l’aplomb se  

  trouve à la planche 31.60.04. 




